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GENERAL SAFETY RULES

WARNING! & .

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term "power
tool" in all of the warnings listed below refers to your mains operated (corded) power tool or :‘Jafrery operaled
(cordless) power tool. ;

SAVE THESE INSTRUCTIONS

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite the dust of fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety #

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmoadified plugs and matching outlels will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.
There is an increased risk of efecrnc shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

@) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power tools may result in serious persona! injury.

b} Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. -
A wrench or a key left attached fo a rotating part of the power-tool may result in personal injury.

) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.
This enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
maoving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parls.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job belter and safer at the rate for whrch it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of slarting the power tool accidentally.
d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the power tool
or these instructions to operate the power tool.
Power toals are dangerous in the hands of untrained users.
@) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tools operation.
If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.
f} Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier ta _control.
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®

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these instructions and in the manner

intended for the particular type of power tool, taking into account the working conditions and the work to
be performed.

Use of the power tool for operations different from intended could result in a hazardous situation.
5) Service .
a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is maintained,

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of reach of children and infirm persons.



OBLLME NPABHNA NO TEXHWUKE BE3OMACHOCTH

NMPEOYMNPEXOEHUE!

MNpoyTHTe pYyKOBOACTBG NO IKCANYaTALMH

HeevtionHenue ecex npusedeHHLIX HUXE NONOWEHUl 0anHO20 pyk0BCdCMEa MOKEem NMPpUBECHIU K NOPAMEHUID
SNEKMPUYECKUM IMOKOM, [OXSPY Wunu K cepbestol mpasme. TepMUH "3NekmpouHCpyMenm” 8 KOHMeKeme ecex
npusedenteIx HIke Mep NpedocmOopPOXHOCIIL OMHOCUMICA K SKCAMyamupyemomy Baru INEKMPOUHCMIPYMENTY C
nUMaHueM om cemesoll PO3eMKY (C Cemesbid WHYPOMJUMY  3NEKMPOUHCMPYMENMY G NUMaHUeM om
akrymynamoproll 6amapeu (becnposodHomy).

COXPAHWUTE AAHHOE PYKOBOACTBO

1) PaGouee MecTo.

a} MoanepxuBaiTe YUCTOTY K XOpolLEe OCBeleHe Ha paGoyem MecTe.
Becnoprdok u nnoxoe oceeweHue Ha Pabodux MECmax NpUEoAUM K HECHACTIHLIL CITYYanm.

b)He wcnonsbaydiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO  BIPLIBOONACHEIX  OKPYA@IOWMX YCNOBMAX, Hanpumep, B
HenocpeacTBeHHON GNWMIOCTH OT OTHEDNACHLIX KWAKOCTEN, FOPHOMMX ra308 MAW NErKOBOCNNAMEHAIOWERCA NbLK.
SNeXMpOUHEMPYMEHITL NOPOXOEIOM UCKDLI, KOMOPLIE H02YM EOCINAMENLUMb NbIMb UM UCT3DEHUA.

<) c)llepwute neted v HaBnioaatenet Ha Ge30NacHOM PACCTORHUI BO BPEMA 3KCNNYATALMY 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
Omeneyenue eHUMauR MOXem cmams 418 Bac npuyuHol Momepy ynpasneHus.

2) 3nekTpobesonacHocTb

a) WrencenuHble BHAKH 3NeKTPOHHCTPYMEHTOB ACMKHL! COOTBETCTBOBATL CETCBOM poletke. Hukorna He
MOAHMUHPYATE WTENCeNnLHYK BUAKY HUKOUM obpazom,
He uenonbayiTe HUKaKue aNanTepHbie NEPEXOAHUKM C 333EMNEHHEIMK (3AMKHYTEIMKM Ha
2EMNIO)INEKTPOMHCTRYMEHTAMH, HermodubuyUPOSaHAbIE LMEMCeNLHBIE BUNKU U COOMEEMCMEYIOWUE UM
Cemesble POIRMKY YMEHEWAM ONACHOCTL NOPANEHUR 3NEKMPUYECKUM IMOKOM.

b) He npukacaiTect TenoMm K 3a3eMNEHHLIM NOBEPXHOCTAM, Hanpumep, k TpyGonposoaam, paguwatopam,

KYXOHHBIM NAMTAM U XONOAWNBHUKAM,
Ecnu Bawe meno cOnpUKOCHEMICA © 3a3EMIEHNbIMU NOBEPXHOCMAMY, GOIPACMEM ONACHOCME [ODAKEHURA
IMEKMPUNECKUM MOKOM,

¢) He nogeepraiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTLI BO3AEACTBHIO AOKAA WNKW Bnarv. Mpy nonadaxuu aods! 6

POUHCMPYMEHM 803 onacHocms nopa PUYECKUM MOKOM.
d} Mg HO 0B} WTeCh CO WHYPOM. HUKOrAa HE NePEeHOCHTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, BIABILNCK 33 WHYP,
HE TAHMTE 3a WHYP, U HE AePranTe 3a WHYP C LUBNBH OTCOSAMHEHHA INEKTPOMHCTPYMEHTa OT CeTeRoN

PO3ETKH.
Pacnonaraiite WHyp Noaanblue oT UCTOYHWKOB TeNna, HediTeNPOAYKTOB, NPEAMETOB € ACTPLIMM KPOMKaMU 1
ABMXYLMXCA geTanei.
MNospexdenysie unu 3anymanHble WHYPs YBENUMUSaI0M ONacHOCTIL NOPANKEHUR ITEKMPLYECKUM MOKOM.
) MNpu 3KkcnnyaTauny SNeKTPOHHCTPYMEHTA BHE NOMELUCHHI, MCNONL3YHTe
YONHHUTENBHBIA WHYP, NPeaHaiHa I QNA HCNONbL3C BHE NOMew;,
Hcnonesosanue wHypa, npedxaHayenHozo OnA pabomsl aHe MoMelerul, YMEHLWUM ON3cHOCME NOPaXeHUA
NEKMPUYECKUM MOKOM.

3) NuyHan GeaocnacHocTk

a) ByaLTe roToakb! K Het IM CHTYaL . TeNbLHO AMTE 33 CRBOWMW ACACTBHAMH H
PYKOBOACTBYATECH 3APABLIM CMBICNIOM NPH 3KCNNYATAUMK INCKTPOMHCTPYMEHTA,

He ucnonbayiTe aneKTPOUHCTPYMEHT, KOrAa Bel yCTany UNy HAaXoOUTECh Mo BNHAHWEM HApPKOTWKOB, ankorons
MW NEKAPCTBEHHLIX NPENAPATOR.

MaHosenHan NOMeps EHUMAHUA 60 6DEMA IKCANYaMAauUy SNEKMPOUHCIPYMENMOE MOKEM NPUEECINY K
CEPLE3HON mpasme.

b) McnonbayiTe aawuTHOR cHaf Bcerpa ATe CPeOCTBO 3aUMUThI Fas.
3aWumnoe CHapAXeHUe, HanpumMep, NpoMusonsnesoll pechupamop, sayumian obyeb © MecKkons3kol
nodoweol,  IAWUMHLID  WNEM-Kacka unu cpedcmsa Jalumel Op2aHO8 CRyxa, ucrione3ayemsie  dna
COOMEEMCMEYIOWLUX YENOaUL, YMEHEIWAM Mpasmel.

c} UaberaitTe HenpegHaMepPEHHOTO BKNIOYEHWA gBHraTend, Y6eaMTecs B TOM, 4TO BLIKNIOYATEND HAXOOMTCA
B NONOXEHWHW BLIKNIOYEHUA NEpen NoACOeaMHEHHEM K CETRBOR po3eTke.

Meperocka snekmpouxcmpymenmos, xozda Beidepxume naney Ha esikmaovamene, unu nodcoeduxeHue
IMEKMPOUHCMPYMERMOE K Cemesold polemke, ko2da sownovamens Gydem HaxoOumecA 8 RONONEHUU
BKMONEHUA, MPUBOOUITI K HECHACTIHBIM CITYHaAM.

d) CHHMKTE BCE PEryNUPOBOYHLIE WAK FAeYHLIE KNIOYKH Nepea BKNIOHEHHEM INEKTPOMHCTRYMEHTA.

FaguHbId UNL Pe2yNuPOBONHEIL KMOY, OCMAGIEHHLIN APUKDENIEHHOIA K apawaolelica demany
INEKMPOUHCITIDYMEHMA MOXEIT NPUSECIU K NONYNEHUD NUYHOT MPasmsl.

e) He TepaiTe yeToR4MBOCTL. Bee BpeMA MMERTE HAOEXHY IO TOUKY ONOPLI M COXPAHANTE pasHoBecHe.
3IMO MOMOXEM MYHWE YAPAaEnamb 3NEKMPOUHCIIDYMERMOM 8 HENPedeudEHHEIX CUMYaUUsX.

f) Opesaittece Hagnewawwm ofpaizom. He Hapgesaiite NPOCTOPHYD OoOeway HNH HBeNWPHLIE WINenwA.
HOepxute BONOCHLI, 0AexAY M NEPYATKH KAK MOXHO AaNblue OT ABMKYWHMXCA YacTed, Ll
Mpocmopxan odexda, 10eenupHele UI0ENUA UNU GNUHHLIE BONOCK! MOZYM NONACME 8 GEURYLULECH Yacmy.

g) Ecnu npeaycMoTpeHs! yCTPORCTBA ANA NPUCOEAMHERWA NpUcnocoBneHuit ANA oTeona U cBopa neinu,
yGeauTech B TOM, 4TO OHM NPUCOEANHEHE! M MCNONL3YIOTCA HAANEXKALMM 06PAZOM.

Hcnonb3osakue danHeix yempodcing MOKEm yMeHslums ONGCHOCIIL, CER3AHHLIE € NbINbLIO.
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OBLUKWE NPABUNA MO TEXHUKE BE30ONACHOCTH ’

4) Jkcnnyarauua v oBCnyKMBaHNE INEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxadTe JNeKkTPOMHCTPYMeHT. Wcnonb3yATe Hagnewawuwn Ana Bawero npuMeHeHWs
INEKTPOMHCTPYMENT.

Hadnexaujui anekmpouxHcmpyMenm Gydem asinonuAmMs pabomy Nyqwe U Hadexnee 8 moMm pexuMe patoms,
Ha KOmOopbId OH PaCCHUMan.

b) He ucnonhayﬁ're ANEKTPOMHCTRYMEHT € HEMCNPaBHbIM BbIKNKYaTengM, ecn ¢ €ro NOMOoWbH HENb3A
ByAeT BKNIOYHTE W BLIKNKYUTE INEKTROWHCTPYMEHT.

Kaxobill 30eKmpouHcmpyMEHT, KOMOPLIM HENLIA YNPAENAML C NOMOWEIO ablkmovamens, Gydem
npedcmaanaAms ONacHoCme U 820 Bydem HeobXo0UMO O MPEMOHMUPOEa M.

c) OTCOeQMHHUTE WTENCENLHYID BUNKY OT HCTOYHMKA MMTaHWA NEpeq, HAYANOM BhINONHEHWA KaKoR-NnHGo M3
PETYNHPOBOK, NEpeq CMEHOW NPUHAANEKXHOCTER UMK XPAHEHHEM 3NEKTPOMHCTPYMENTOB.

Taxue npochunakmuyeckus MepLl BE30NACHOCITIU YMEHLIWAM ONACHOCTIE HENPECHAMEDEHHO20 BKNIONEHUR
dauzamens INeKMpPoUHCMPYMEHTA.

d) XpaHuTe HEHCNONL3YEMLIE INEKTPOUHCTPYMEHTE! B HEQOCTYNHOM QNA OSTER MecTe, M He paspewanTte
NIOAAM, He JHAICLUM KaK 0BpallaTbCA C INEKTPOMHCTPYMEHTOM WAK He M3YYHBLIMM JAHHOE PYKOBOACTBO,
paboTaTh ¢ SNEKTPOHUHCTPYMEHTOM.

SMeKmMpoOUHCIMPYMEHTIE! MPedcMaanAom oNacHocMs 8 PyKax Henodz0MoaneHHLIX NoNLIoaamened.

e) Copep¥uTe 3NEKTPOMHCTPYMEHTEI B McnpaBHocTH. MpoBepkTe, HET MW HECOOCHOCTH MK 3A80aHKA
ABMKYLHWXCA YacTed, NOBPEXOEHHA JeTaned unu kakoro-nuGo apyroro oBCTOATENLCTEA, KOTOPOE MOXET
MOBNWATE Ha (YHKUMOHHPOBaHHE INEKTPOHHCTPYMEHTOR. MpH HANHYMK NOBPEXAEHHA, OTREMOHTHPYATE
3NEKTPOMHCTRYMEHT NEPEA Er0 IXCNNyaTauued.

EBonsiuoe KoNUYECMBo HECYACTIHLIX CRYYaed CEA3AH0 C MNoXUM obcyxUsaHUEM MEKMPOUHCMPYMEHTIOR,

f) CopepxHTe pexylMe HHCTPYMEHTEI OCTPO JaTOYEHHLIMH H YHCTHIMH.

Codepxalyueca 8 UCNPAEHOCTIU Hadnewaliun 06pazom PEXYLULE UHCMPYMERTIE! € OCMPLIMU DEXYILLMU
xpomiamu Bydym medswe 3aedame, U Oydym neave a ynpasmeHuu.

g) Micnonb3yATe 3NeKTPOMKCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH, HACAAKW W T.N., B COOTBRTCTBUH C AaHHBIM
PYKOBOACTEOM W ONpeaeneHHbiM THNOM INeKTROWHCTPYMEHTA ANA BbINONHEHHA paboTel NO ero NpAMoOMY
HA3HA4YEHHID, NPHHUMAA BO BHUMAHWE YCNOBHA W 06LEM BLINONHAEMOR paboTel.

Henonsioeanue INeKMPOUHCITIDYMEeHMa dna aeinonnenus pabom He no NPAMOMY HaZHaYEeHUD MOXEM Npusecmu
K onacHol cumyayuy.

5) ObcnysxuBaHue

a) OBcnyxuBanue Bawero aNeKTPOMHCTPYMEHTA ACNKHO BhINOMHATLCA KBaNWULMPOBaHHLIM
npeacraByuTENEM peMOHTHOﬁ Cny)ltﬁbl C HCNONbL3I0OBAHWEM TONLKD HOSHTHYHLIX 3aNACHLIX yacTten.
3mo obecneyum COXPaHHOCML U Ge30nacHOCTIL INeKMPoOUHCMPyMEHMAa.

MEPA NPEACCTOPOXHOCTH
[epxuTe NnoAanswe oT AeTed U cnabhix noged.

Ecnu HHCTPYMEHThI HE MCNONb3YHTCH, UX CnegyeT XpaHuTbe B HEQOCTYNHOM ONA aeted W cnabbix noaen -
MecTe.



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczytad wszystkie instrukcje

Nigprzesirzeganie kldregokolwiek z zamieszczonych ponizej zalecen moze byé przyczynq poratenia pradem
elekirycznym, pozaru ifub powaznych obrazen ciala. Wyslepujace w ponizszych ostrzezeniach wyrazenie
‘urzgdzenie elekiryczne™ oznacza urzqdzenia zasilane z sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKC.JE POWINNY BYC ZACHOWANE NA PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno byé uprzatnigte i czyste.

W migjscach nieuporzagkowanych i Zle oswielfonych ryzyko wypadku jest wigksze.

b) Nie nalezy uzywac urzadzen elektrycznych w przypadku zagrozenia wybuchem, na przyklad w obecnosci
latwopalnych pltyndw, gazow lub pyléw. Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac
zaplon pylu.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé sig w poblizu pracujacego urzadzenia elektrycznego.
Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowad ulrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne
a) Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi by¢ odpowiednia do gniazdka.
Nigdy nie nalezy w jakikolwick sposcob przerabiaé wtyczki.
Nie uzywac jakichkolwiek elementéw laczacych z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia,
Uzywanie tylko oryginalnych wiyczek pasujacych do gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem elektrycznyrm.

b} Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi, takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia chtodnicze.
W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia pradem efektrycznym jest wigksze.

c) Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dzialanie deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sig wody do urzadzenia zwigksza ryzyko porazenia pradem elekirycznym.

d) Odpowiednio uzywaé przewdéd zasilajacy. MNigdy nie wykorzystywaé przewodu do przenoszenia lub
ciagnigcia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki z gniazdka. 2
Utrzymywa¢ przewdd z dala od zrédel ciepla, oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.

Uszkodzenie lub naciecie przewody zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym,

e) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na wolnym powietrzu nalezy uiywaé odpowiedniego
przedluzacza.

Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powielrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym nalezy zachowywaé koncentracj¢ i planowaé wykonywane
zadania, kierujac sie zdrowym rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie ‘powinny obslugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie pod wplywem
substancji odurzajacych, alkoholu lub lekarstw.
Chwila niguwagi podczas pracy z urzadzeniem moze staé sig przyczyng powaznych obrazen,

b) Uzywaé wyposaienia ochronnegoe. Zawsze nosié okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak maski przeciwpylowe, buly przeciwpodlizgowe, odpowiednie
nakrycie glowy i stuchawki ogranicza ryzyko obrazen ciala.

¢} Unika¢ nieprzewidzianego uruchomienia urzadzenia, Przed wlozeniem wtyczki do gniazdka upewnié sig,
2e urzadzenie jest wylaczone.

Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wylaczniku lub podiaczenie do sieci wigczonego urzadzenia moze
spowodowad wypadek.

d) Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego rodzaju klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza w ruchomej czedei urzadzenia moze spowodowad obrazenia.

e} Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie. Zachowaé stabilng pozycjs przez caly czas. Umosliwia to
pelne panowanie nad urzqdzeniem, nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f} Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywaé wlosy, odziez i
rekawice z dala od ruchomych czesci urzadzenia.
Luéne ubrania, bizuteria lub diugie wlosy mogaq zostad wciagniete przez poruszajace sig czesci.
g) Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system odprowadzania pylu, powinien on by¢ zaloZony i wlasciwie
uzywany.
Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia zwigzane z gromadzeniem sie pylu.

4) Obstuga | konserwacja urzadzenia

a) Nie dociskaé urzadzenia zbyt mocno. Nalety uiywaé tylko wlasciwego urzadzenia, odpowiedniego dla
wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, e praca zostanie wykonana lepief i bezpieczniej.

b) Nie uzywa¢ urzadzenia elektrycznego, ktérego wytacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktdre nie moze zosta¢ wylaczone za pomoca wylacznika, fest nigbezpieczne i musi zostad :
przeznaczone do naprawy. !

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak na przyktad wymiana akcesoridw, urzadzenie musi zostaé
wylaczone z sieci. To samo dotyczy przechowywania urzadzenia nieuzywanego. Umozliwi to zmniejszenie
ryzyka nieprzewidzianego uruchomienia urzadzenia.
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

d) Urzadzenia elektryczne powinny byé przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz wszelkich oséb nie
znajacych zasad funkcjonowania i obslugi tego typu urzadzen. Obstuga urzadzen elektrycznych przez
osaby nie znajace zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.

e) Wykonywa¢ odpowiednie prace konserwacyjne. Kontrolowaé prawidlowosé ustawienia czgsci ruchomych,
ich uszkodzenia i wszelkie inne kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa pracg urzadzenia.
Uszkodzone urzadzenie powinno  zostaé natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkow spowodowane jest niewlasciwg konserwacja urzadzed elektrycznych.

f} Narzedzia tnace powinny byé naostrzone i czyste.

Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i s3 latwigjsze w uzywaniu.

g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertla itd. powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi zalec i
oraz w sposob odpowiadajacy wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy, do kidrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

5) Serwis .

a} Urzadzenie powinno byé serwisowane tylko przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wylacznie identycznych, oryginalnych czesci zamiennych.

Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa pracy z urzadzenien.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepelnosprawne nie powinny znajdowaé sig w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno byé przechowywane w miejscu poza zasiggiem dzieci i oséb
niepelnosprawnych.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN
WARNUNG!

Lesen Sie simtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand undioder
emsthaften Verletzungen kommen. Der Begriff ,Efektrowerkzeug” bezieht sich in den folgenden Warnhinweisen
auf Elekirowerkzeuge mit Netz-(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos)

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

. 1) Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten Arbeitsbereich.
Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmiich an.

b) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel
in der Nihe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Stiuben.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube oder Dampfe
entzdnden kénnen.

¢} Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir, dass sich keine Zuschauer {insbesondere Kinder)
in der Ndhe befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, kdnnen Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge milssen mit passender Stromversorgung betrieben werden. Nehmen Sie niemals
irgendwelche Anderungen am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt {geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen reduzieren das Stromschiagrisiko.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstiinden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden oder

Kiihlschrdnken.
Bei Karperkontakt mit geerdeten Gegenstanden besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

¢) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder sonstiger Feuchtigkeit aus. .
Wenn Fliissigkeilen in ein Efektrowerkzeug eindringen, erhoht sich das Stromschlagrisiko.

d) Ver den Sie die Anschl hnur nicht missbréauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker nicht an der
Anschlussschnur aus der Steckdose. Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, 01, scharfen Kanten
und beweglichen Teilen fern.

Beschadigte oder verdrehte Anschlussschnilre erhdhen das Stromschlagrisiko.

€) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen, verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verldngerungskabel.

Ein fir den Auieneinsatz geeignetes Kabel vermindert das Stromschlagrisiko.

3} Persdnliche Sicherheit

a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun, und setzen Sie Ihren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten. Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide sind oder unter
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fihren.

b) Benutzen Sie Schutzausriistung, Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, nutschsichere Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschulz senken das
Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.

¢) Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-)
Position befindet, ehe Sie den Stecker einstecken.
Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers bei
betatigtem Schalter zieht Unfalle regelrecht an.

d} Entfernen Sie sémtliche Einstellwerkzeuge (Einstellschliissel) , ehe Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs angebrachter Schidssel kann zu Verletzungen fithren.

e) Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht
zu bewahren.
Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situalionen besser im Griff,

f) Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und
Handschuhe von beweglichen Teilen fern,
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von beweglichen Teilen erfasst werden.

g) Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und - sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir, dass
diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Die Verwendung sofcher Vorrichtungen kann Staub-bezogene Gefahren mindern.

4) Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a) Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren
Einsatzzweck. £
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und Sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lEsst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss
repariert werden.

¢) Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile tauschen oder das
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN
Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven Sicherheitsmafinahmen verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen Gefahren.

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auflerhalb der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu,
dass Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst undfoder diesen
Anweisungen vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind gefahrich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgingigkeit beweglicher Teile, Beschidigungen von Teilen und auf jegliche andere Zustinde, die
sich auf den Betrieb des Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.

f) Bei Beschidigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte Wartung zuriickzufiihren.

g) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneigkanten bleiben weniger hiufig hangen und sind
einfacher zu beherrschen. . .

h) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér, Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen und auf die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug bestimmungsgeméife Weise -
beachten Sie dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der auszufilhrenden
Arbeiten.

Der bestimmungswidrige Einsatz von Elekirowerkzeugen kann zu gefahrichen Situationen fihren.

5) Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte Fachkréfte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs nicht beeintrachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch aullerhalb der Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.



Safety Warning

A Warning: Please read the follow safety warning before operation.

/ All to defend and other —- Ear cap shall be put on when welding, and very
=§§_{, operation is also important during welding. So:

1. The welding helmet, face shield and protective goggles shall be prepared, when in the working
area at any time.

2. The appropriate face shied with filter and skin face shall be used to protect eyes, face, neck, and
ears form electrical spark and arc ray. And the spectator should not watch the arc and keep rain
sack away from the arc ray and splash.

3. The appropriate protective clothing, shoes and helmet shall be worn to protect from arc ray,
sparing and splattering.

All the buttons shall be done up to avoid the sparking and splattering.

5. The nonflammable partition and door curtain shall be used protect the other workers from electric
ray and sparking.

6. The protective goggles shall be used when cleaning welding spatter.

ol i
Fire and Burse —The heat of frame and arc can cause fire. So:

1. Keep the flammable materials including wooden, cloth, wet fuel and gas fuel and so on away from
the welding working area.
All the walls and floor in the working area should be untracked to avoid the smoldering and fire.
3. Ensure that all the working pieces are cleared before doing welding, and do not do weld on the
sealed container to avoid burst.
4. The fire-fighting equipment shall be prepared near the welding working area.
Do not use the equipments overloading.
6. The fire monitor shall be used after welding.
= e
Electric shock-—-Please do not use the welding source in the wet area to
} avoid any injure or death. So: '
To ensure the source underpan and earthing system of input source are connected.
To ensure the working pieces and good electric are connected.
To ensure the working cable and working piece are connected.
To change the damaged or abrasion cable in time.
Keep dry, including cloth, working area, wire, welding torch, soldering turret and power supply.
Keep the body insulated from the work piece and ground.
The operator shall stand on a dry wooden board or insulating platform of rubble shoes when
working in a sealed on moist area. !
The dry and sealed glove shall be wore before turning on the power.
The power should be turned off before taking off the glove.

o

il B e L L

o

© o
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Safety Warning

Electromagpnetic field---- It can bring dangerous. So:
1. The worker that the heart pacemaker imbedded shall do some consultation with

the doctor before doing welding; because the electromagnetic field may disturb the normal work
of have pacemaker.

2. The electromagnetic is unhealthful.

The worker shall take the following measures to down times. exposing himself to the

electromagnetic field: -

(1) Put the electrode cause and work cable together, and also the tape can used if possible.

(2) Do not wind the welding touch cable and work cable round yourself.

(3) Put the welding torch cable and work cable on one side of yourself,

(1) Connect the work cable to the work piece, and make it to the welding area as nearly as
possible.

(5) Make yourself away from welding source and cable as much as possible.

Fog and gas---The welding fog and gas can make the worker

uncomfartable, on hunted, especially in the limited icescape, so do not breathe
the fog and gas. So:

1. The aerator natural on mechanical shall be prepared in the working area. Do not do welding on
the following metals (galvanized, seed, stainless steel, copper, zinc, read, beryllium or calciumy,
and also do not breathe the welding fog and gas in.

2. Does not welding near the degreasing or spraying operation to avoid the poisonous gas
phosgene or other imitates gas.

3. If you feel little imitate to the eyes, nose or threat. You shall stop welding and perfect the aerator.
And you should stop welding at once if feeling comfortlessness.

A Equipment maintenance--~The wrong or inappropriate equipment
maintenance can cause injury or death. So:

The licensed people can do assembly, maintenance and some other operation.

The power source shall be turned off when any maintenance work in the power source needed.
Ensure that the cable, earth wire, connector, main lead and power supply are in the normal work.
Do not abuse equipments and firing.

Keep the safe equipment and cabinet dos shall in peace and good condition.

Do not change any equipment.

The sign used in the manual means: take care! On guard! Involve your personal
safety.

S R ON =

3

Means sudden danger. It can get people injured or dead if it is
inevitable.

m Means potential danger, it also get people injured or dead.
Means danger, it can get people injured.

-11-
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Chapter1

Product description

1.1 Produce application

MIG series welding machine adopt special tapped transformer adjusting style. It is an industrial
product, it have wire-feed system, small volume, easy to shift and simple operation, it apply to welding

low-carbon steel. low-alloy steel and so on.

1.2 Model unit

ftom Model MIG 160
Rated input voltage 230V
Frequency 50Hz
Phase single
Rated Input Capacity 5.5KVA
" No-load voltage 20Vv-35v DC
Rated output current 72A 145A
Rated output voltage 17.6V 21.5V
Duty cycle 60% 15%
Insulation grade H
Weight 35KG
Dimension(L X W H) 64.5X37.0X48.5cm

1.3 Voltage characteristic and current characteristic of welding power source

The curve (as diagram1-1) means “V-A" external static characteristic of welding power, gradient of
cure named s]ope, normal means “drop off voltage per 100A". The curve shows the output voltage we
can get in any preset output current because the “V-A" slope id fixed. -

L

o Ha bl o)

11 HE

edanal static charadtensic

(A

Diagram 1-1 External static characteristic



Chaptert *__Product description

1.4 Equipment condition
a) Surrounding temperature range
During welding: —10°C ~+40°C
During transit and storage: —25C~+-557C
b) Opposite humidity
when 40°C<50%
when 20°C<90%
¢) Dust acid active gas or object in surrounding air can't exceed normal content, except these
objects that be brought by welding course.
d) Altitude height must =1000m
e) Gradient of welding power =15°

1.5 Noise announce
When the machine is working, it maybe have noise, but the noise can't exceed 75 decibel.

1.6 Safety
Before operating the equipment, you must read the safety directions to avoid the hurt that
because of misapply and impropriety in stalling.

1.7 Accessories
1.7.1 Hammer brush
In order to operate the machine confidently, our company will give you one hammer and one
brush as present.
1.7.2 Mask (with welding screening black glass)
When welding, the mask will protect your eyes and face.
1.7.3 Contact tip
Contact tip is the spare parts of welding torch when the contact tip damaged, you can replace it
conveniently. We give a contact tips as present.
1.7.4 Welding wire g
In order to operate conveniently, we provide one spool of ®0.8 welding wire.
1.7.5 MIG Torch
We provide one MIG Torch.
1.7.6 Earth Clamp
In order to operate conveniently, we provide one earth clamp.

1.8 Specific packing please sees the packing list (the last page of the manual).



Chapter2 : Assembly

2.1 The requirement of installing ground

Equal ground is very necessary to the machine, the ground must be have good ventilation
system, and can't be exposed in dust, dirt, wet and active steam, the minimum distance between
back board and it's nearest bar also =46cm.

2.2 Check, discharged and blaced

(DAfter receiving the equipment, you should check if the equipment has been damaged during
traffic. If damaged, you should notify the conveyance, if lack spare parts, please notify the dealer at
once.

(2)Take the spare parts out from packing box, remove the packing material, and check if any cast
in packing box.

(3)Check every airway in the shell, and make sure packing box can't block air circulating.

(4)Choose roomy ground to placed spare parts, in order to installing conveniently.

2.3 Installing
Connect frame of welding machine as diagram 2-1.

Diagram 2-1
2.3.1 Installing the kickstand
Block the plastic kickstand into slot that on the front of chassis of machine, and use tapping
screws to firm.

2.3.2 Installing the wheel as dlagram 2-2

Wheel and Axle Assembly Drawing

’/x;@ [2)

Diagram 2-2 -



Chapter2 Assembly

2.3.3 Installing the handle as diagram 2-3

— . i)

1. Fix handle-1 2. Fix handle-2 3.Fix brace
Diagram 2-3
2.3.4 Fixing the wire reel

Notice:  Wire type: flux-core wire (E71-GS), steel wire

Wire diameter: 0.6mm or 0.8mm

Wire spool size: 102mm diameter

Maximum of wire Spool weight (include wire): 1Kg

Rated wire speed: 1.8m/min ~ 11m/min
Step 1: Open the right sideboard, and strip the wing nut from wire-feed spool axle.
Step 2: Hold the spring and wire spool into wire-feed spool axle successively, and then hold the
wing nut (as diagram 2-3).

wie spool 3

Diagram 2-3
Step 3: Open the wire-feed impaction equipment (C), let the terminal of wire through godet tube,
wire-feed wheel, and import the godet tube of welding torch, then close the equipment(c), adjust
the impaction nut of wire-feed wheel (as diagram 2-4).

n'.-”E teed mechan:sm
Diagram 2-4
Step 4: Close the right sideboard
2.3.5 Gas cylinder installation
The welder has a platform on the rear of the machine to support a gas cylinder. See diagram 2-5
for reference. If you plan on moving your welder about the shop, use only small cylinders (outside
diameter=140mm, 320mm = height=500mm, weight=10Kg, service pressure =20Mpa) for transport
safety. Large cylinders (outside diameter>140mm , or height=500mm, or weight>10Kg, service
pressure=20Mpa) should be secured in a permanent location or to a separate cart, not to the welder.
Secure the small size cylinder with the gallus supplied with the welder. Small cylinders can be easily
secured in place using the top rack “A".

-15-



Chapter2 Assembly

T‘ GALLUS
T;; | PaNEL

Diagram 2-5

2.3.6 Connection welder to gas cylinder

Clean the threads of the gas cylinder valve. Also open the gas valve for a few seconds to blow out
any dirt of particulates which may have gotten into the orifice in order to prevent them from entering
the regulator. Check your regulator (outlet flow meter: 0-25L/Min, inlet gauge: 0-25Mpa, pressure
range for safe outpouring: 0-0.35Mpa) to make sure that it was supplied with a gasket.
Tighten the regulator coupling to the cylinder gas valve. Now connect the welder gas line to the hose
barb outlet on your regulator; a stainless steel hose clamp can be used to insure a leak-proof
connection. (See diagram 2-6)

Check all connections for leaks by opening the regulator and cylinder gas valves.

When the machine is not in use, always shut off the regulator and cylinder gas valves.

Diagram 2-6
2.3.7 Fixing the face shield (as diagram 2-7)

-

Diagram 2-7
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| Chapter3

Operation

A EEE3

Do not operate the machine when the shell has been opened, improper
cooling can damage the parts, make sure the sideboard have been closed. When

welding, you must wear helmet. glove and other guard.

3.1 Layout drawing of control panel (diagram 3-1)

Grounding cable

3.1.1 "ON/OFF “switch

Overload light

“"ON/OFF™ switch |
1

“Adjustment” switch |

Power line

When the switch on “OFF" position means power has been closed, when the switch on "ON"

position means supply power for the main transformer and control circuit.

3.1.2 Adjustment switch

Adjustment switch is at the face panel of the machine, each has four steps. Set the desired

welding current for the type of metal being welded using four steps. Refer to the power setting table

3-1. Thinner metals use lower current. Heavier metals use higher current.

MIG-135Comparison table of output adjusting switch position and output current

Adjustment.
step

Welding Current in

Amps

40A

55A

70A

85A

110A

125A

135A

DN DO W N =

145A

Table 3-1

=17 -



| Chapter3 Operation
3.1.3 Overload light
If welding with large current for a long time and exceed the duty cycle, the overload lamp wil
light (yellow), the machine will stop working until locking to the stated temperature. When the
overload lamp lights you must turn the switch to “OFF” position and wait about 15 minutes, then you
can continue.

3.2 Graphic symbols and technical data

Ug....... A This symbol shows the secondary no-load voltage (in volts).
X This symbol shows the rated duty cycle.
oy A This symbol shows the welding current in AMPS.
Usone v This symbol shows the welding voltage in VOLTS.
Uy This symbol shows the rated supply voltage.
Mmax:- A This symbol shows the welding unit's maximum absorbed current in AMP.
ligtr. .. A This symbol shows the welding unit's maximum absorbed current in AMP.
IP218 This symbol shows the welding unit's protection class.
This symbol shows that the welding unit is suitable for use in environments
where there is a high risk of electric shocks.
A I]IH] This symbol shows read the operating instructions carefully before operation.
This symbol shows the welding unit is a single phased D.C. welder.
D=
1=50Hz This symbol shows the supply power phase and line frequency in Hertz.

7

— This symbol shows the welding unit is a MIG/MAG welder.

3.3 operation process

If use solid wire, need gas to protect, connect mixed gas windpipe of argonICOz to the tie-in thal
on the back of the machine, and tighten it avoid leaking. If use flux wire, you need not these process
connection of output cable can be changed according to wire types. When use solid wire, as diagram
3-2A, grounding cable connect the *-", another cable (welding torch cable) connect “+", When use

flux wire, as diagram 3-2B, grounding cable connect “+" terminal, another cable (welding torch cable!

bt

connect *-" terminal.

=

Diagram 3-2

.



| Chapter3 Operation |
Step1: Use ground clamp to connect the grounding cable and work piece or connect the metal
carriages (as work table) make sure the clamp has been contacted fully with work piece and clear the
rust and paint.’
Step2: According to metal specification, adjust the position of “MIN/MAX”" and “1/2 " switch.
Step3: Check the position of power switch, position must be on “OFF”, then insert the inlet wire to the
socket (voltage is 230VAC, rated current of socket =15A).
Step4: Discharge the nozzle cover and contact tip at the head of welding torch, pull the soft pipe. -
Step5: The welding tongs that clamp the rod can't be contacted with any grounding objects then turn
the conversion switch to voltage position (the same with input voltage) the power lamp (green) will
light. _
Step 6: Press (and hold) the torch button until distance between wire and welding torch is 30mm
loosen torch button.
Step7: Close the power, fix the contact tip and nozzle cover onto the welding torch. (wire must
through the contact tip and nozzle cover)
Step8: Open the power, press the switch spasmodically, adjust the speed by turning the adjusting
wire feed speed knob.
Step9: Orient yourself on the area to be welded, and then place the Face Shield over your eyes.
Step10: Press (and hold) the torch button and stroke the area to be welded with the electrode wire
to ignite the arc.
Step11: Once the arc is ignited, tilt the electrode wire forward at an angle of approximately 35°. (as
diagram 3-3)

Diagram 3-3
Step12: When the weld is complete, lift the electrode wire clearly away form any grounded object, set
the Face Shield down and turn the Power Switch to the “OFF" position.

Step13: Unplug the Power Cord from the electrical outlet.

A BT

If welding with large current for a long time and exceed the duty cycle, the
overload lamp will light (yellow), the machine will stop working until looking to the
stated temperature. When the overload lamp lights you must turn the switch to
“OFF” position and wait about 15 minutes, then you can continue.



Chapterd Maintenance

4.1 Summarize
A

If the equipment can’t work normally, you should stop working at once and
check trouble reason. You must use career man to maintenance; forbid somebody
that without training to check clear or repair equipment, when repairing, you'd
better to use commendatory spare parts.

A 2

. Before any maintenance, make sure the main switch has been cut or remove
the fuse.

4.2 Cleanness

Take the shell and sideboard trimly, and use cleanly and dry low-pressure air to blow dust and
dirt on air alleyway and inner parts. Clear the dirt, dregs and begrime on the head of welding tongs
trimly. Make sure the clean frequency according to the circumstance.

In order to enough circulating and supply proper cooling, it's necessary to keep the alleyway
cleanness.

After cleaning by low-pressure, check if any hard ware has flexible, if been flexible, you must
firm them, include all electric contactor. Check if insulation of cable has been frayed, if the cable has

been frayed, you must replace it.

If you replace the cable improperly, the bare cable may contact the grounding
objects, the arc can hurt your eyes or bring bad fire. If body contact the have cable
linker or lead; you may be burned or dead.

4.3 Check and maintenance

Keep the power dry, remove grease and make sure the power can't be damaged by flaming
metal and spark.
4.3.1 Transformer

Transformer needn't any maintenance except clear the dust and dirt trimly. Use low-pressure air to
let it clean and dry.

4.3.2 Replacing the wire reel

When the wire on the feed reel is used up, you will need to replace it as the Chapter 2.3.2.
4.3.3 Cable

Place cable at a clean and dry place.

-
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Chapter5 Fault diagnosis

5.1 Summarize

Before repairing, you must cut the main switch or breaker.

If the machine can't work normally, use following information, you can find the reason. Check
trouble and collate symptom, as table 5-1.1f the problem can't be found at once, you should open the

power to see ass parts and wire.
A

Electric repairing must be made by career man.

Table5-1 Diagnose and remove

TROUBLE REASON SHOOTING
1. Without voltage in input | 1. Check the fuse or breaker
terminal 2. Replace fuse or breaker
2. Improper fuse or | 3. After cooling then try to
Wiltratadlpul breaker continue
3. Overload protective
setting
1. Have not enough pressure | 1. Tighten the impaction nut
Bad wire-feed 2. Wing hat is too loose 2. Tighten wing nut
3. Wire has been oxide 3. Replace wire spool
1. Input voltage is too poor | 1. Check that if input voltage is
2. Bad connection the same with rated voltage.
: 3. One or more commute | 2. Check grounding cable and
GHITERLI£100 pont element have been make sure have well
damaged connection.
3. Replace by career.
1. Nogas orlittle gas 1. Check all gas
2. The hole has been | 2. Use compress air to clear
I blocked. spoil
Th‘ﬁ;:fg'ii;g’:’ '® | 3. Haitian valve has been | 3. Open the welding torch and
blocked. check
4. Bad gas and wire 4. Gas must be dry, use
) another type wire.
When Pressing 1.Control wire broke off 1. Check by career
switch the machine | 2. Circuit plate damaged. 2. Replace circuit plate
can not working




<D

Sicherheitshinweise

Warnung : Lesen Sie bitte vor dem Gebrauch die folgenden
Sicherheitshinweise durch.

Wihrend des Schweilens sollte die Schutzmaske getragen werden:

%—é’q 1. Die Schutzmaske, Schutzhelm und Schutzbrille soliten im Arbeitsbereich immer
bereitgehalten werden. ‘

2. Die passende Schutzmaske mit Lichtfilter und Gesichtsschutz soll zum Schutze der Augen,
Ohren, Gesicht und Nacken benutzt werden. Anwesende Personen soliten nicht direkt in den

_ Lichtbogen schauen und sich von den Funken fernhalten.

3. Schutzkleidung und Schutzschuhe sollen  zum Schutze vor den Funken getragen.

4. Es sollten alle vorhergehenden Punkte beachtet werden.

5. Zum Schutze der anderen Arbeiter sollten nichtentziindliche Decken und Vorhénge angebracht
werden.

8. Wahrend der Reinigung der Schweilflache sollte eine Schutzbrille getragen werden.

&=
Feuer und Brinde -Die Hitze des Lichtbogens kann Briande verursachen:

1. Halten Sie leichtentziindliche Materialien wie Holz, Kleidung, Benzin und Gas fern von der
Schweillstelle.

2. Alle Wande in der Arbeitsumgebung sollten unbehandelt sein um Feuer und Brande zu
vermeiden.

3. Reinigen Sie wvor dem Schweifen die Werksticke und schweillen Sie wegen der
Explosionsgefahr keine geschlossenen Behdlter.

4. Feuerldscher und andere Brandschutzgerate miissen in der Arbeitsumgebung bereitgestellt sein.

S - elektrischer Stromschlag-—Benutzen Sie das Schweif geriit nicht im Wasser,

da dies zu Verletzungen oder Tod fiihren kann:

Die Erdung der Steckdose muss gewahrleistet sein.

Die Werkstiicke miissen gut leitfahig sein und einen guten Kontakt auf

Das Massekabel des Schweillgerates muss an dem Werkstiick gut angeschlossen sein.

Tauschen Sie das Massekabel bei Beschadigungen aus.

Halten Sie die Kleidung, den Arbeitsbereich, die Leitungen, den Schweilirissel und die

Steckdose trocken.

Keep the body insulated from the work piece and ground.

7. Der SchweiRer solite auf einem Holzbrett oder einer anderen isclierenden Grundfiache steher
wenn er die Schweilarbeiten ausflhrt.

8. Trockene und isolierende Handschuhe sollten beim Einschalten des Gerétes - :
getragen werden.

9. Das Gerit sollte ausgeschaltet werden, bevor man die Handschuhe auszieht.
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Sicherheitshinweise

m Elektromagnetische Felder--- Diese kdnnen eine Gefahr darstellen:

1. Arbeiter, die einen verpflanzten Herzschrittmacher haben, sollten vor beginn der Schweilarbeiten
einen Arzt konsultieren, da Elekiromagnetische Felder Stérungen des Herzschrittmachers
verursachen kénnen. ’ '

2. Elektromagnetische Felder sind gesundheitsschadlich.

3. Der Arbeiter sollte folgende MaRnahmen befolgen, um die elektromagnetischen Felder zu
verringern:

(1) Wickeln Sie das Schweitkabel nicht um Ihren Korper

() Legen Sie den SchweiRriissel und das Massekabel zusammen auf eine Seite.

(3) Schlielien Sie das Massekabel so nah wie méglich zur SchweiRlstelle an.

(4} Halten Sie sich so weit wie maglich von der Schweilstelle und dem Schweilgert fern.

zﬁ : Démpfe und Gas---- Die Schweildimpfe kénnen besonders in kleinen Riumen zu

Unwohlsein fiihren. Atmen Sie deshalb die Schweildampfe nicht ein:
1. Folgende Metalle diirfen mit dem Schutzgasschweillgerat nicht geschweilt werden:

galvanisierte Metalle, rostfreier Stahl, Kupfer, Zink, Beryllium, und Kalzium,

2. Das Gerét keinesfalls in Rdumen mit explosiven Gasen oder Flussigkeiten verwenden,

3. Falls lhre Augen, Nase oder der Hals durch die Dampfe gereizt sein solite, beenden Sie
umgehend das Schweilen,

A Gerdtewartung--Falsche Wartung des Gerdtes kann Verletzungen oder Tod
verursachen:

1. Nur geschultes Personal darf das Gerét zusammenbauen, warten und andere Arbeiten am Gerét
durchfihren.

2. Die Netzleitung des Gerites sollte gezogen werden, wenn Wartungsarbeiten am Gerat
durchgefiihrt werden.

3. Das Netzkabel, Massekabel, Befestigungszangen und Schweiliriissel missen vor dem Beginn
der Schweillarbeiten in einem einwandfreien Zustand sein.

4. Benutzen Sie das gerat und die Ausrilstung nicht fir andere Zwecke.

5. Halten Sie das Gerat und die Ausriistung in einem einwandfreien Zustand.

6. Fihren Sie keine Anderungen an der Ausriistung durch,

A Diese Symbol bedeutet: Vorsicht! Achtung! Seien Sie vorsichtig!

g m Bedeutet plétzliche Gefahr. Menschen kénnen verletz oder getétet
werden, falls die Gefahr unabwendbar ist. ;

A m Bedeutet magliche Gefahr. Menschen kénnen verletzt oder getétet

werden.

A Means da Vorsicht! Verletzungsgefahr
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Produktanwendung
MIG Schweillgeréte beziehen ein spezielles Transformereinstellsystem. Hierbei handelt es sich
um ein Industrieprodukt mit einem Drahteinzugsystem, geringem Volumen und leichter

Sicherheitshinweise

Bedienbarkeit.

Model
Model MIG 160
Spannungng 230V
Frequenz 50Hz
Phase einphasig
Kapazitat 5.5KVA
Nichtladespannung 20~35V DC
Ausgangsstrom 72A 145A
Ausgangsspannung 17.6V 21.5V
Zyklus 60% 15%
Isolationsgrad H
Gewicht 35KG

Abmessungen(LxBxH)

64.5X37.0X48.5cm

T
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Packing list

No Name Specification | Qty Remark
1 | Operating manual 1
2 | Hand-hold mask 1
3 | Screening glass 1 With hand-hold
mask
4 Hammer/Brush 1
5 Weld wire 0. 8KG 1
6 Gallus 2
7 Handle 1
8 Handle socket 2
9 Wheel 5" 2
10 Wheel cap 2
" Axle ®7mm 1
12 Axle socket 2
13 Kickstand 1
14 Bolt for handle )

socket
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